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© Poche filtrante destine it permettre la filtration sterile du sang et ensemble de poches de 
pnSlevement du sang. 



© L'invention est relative a une poche filtrante, 
destinee a permettre la filtration sterile du sang pour 
en separer les composants. 

La poche filtrante comprend une enveloppe ex- 
tSrieure formed par un assemblage de deux feuilles 
(9, 10) en matiere plastique assemblies sur leur 
pSripheVie (25). Selon l'invention, uh milieu filtrant 
(11) est maintenu dans un cadre souple (12) §tanche 
qui deMimite a I'interieur de I'enveloppe deux com- 
partiments respectivement d'entrSe (13) ou de sortie 
(14) de la poche. Le cadre souple (12) est forme* de 
deux feuilles (17 et 18) de matiere plastique ajou- 
rees entre lesquelles le milieu filtrant (11) est place\ 
Ces feuilles (17 et 18) sont fixees entre elles au 
niveau d'un cordon de soudure (19) a la p6riphe>ie 
du milieu filtrant (11) et egalement sur la periphirie 
de Tenveloppe de la poche (5). 

^invention conceme les fabricants de materiel 
medical. 
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L'invenlion est relative a une poche filtrante 
destinee a permettre la filtration sterile du sang 
total ou des concentres de globules rouges pour en 
retenir les globules blancs, autrement appeles leu- 
cocytes, ainsi qu'a un ensemble de poches de 
prelevement de sang utilisant la dite poche filtrante. 
Ella interesse les fabricants de materiel medical. 

Les besoins en composes sanguins labiles de- 
pourvus de leucocytes sont de plus en plus .mpor- 
tants en milieu hospitaller, lis sont lies aux develop- 
pements techniques qui permettent d'ameliorer les 
resuKats et d'en deduire de precieux benefices 
pour retat de sante des individus transfuses. 

A I'origine, le materiel qui etait utilise pour 
effectuer les prelevements de sang se composait 
principalement de bocaux en verre reutilisables 
apres sterilisation, Les progres accomplis dans le 
domaine des matieres plastiques ont permis de 
remplacer ces bocaux par des poches souples a 
usage unique. Outre, la plus grande commodite 
^utilisation apportee par les poches souples, 
celtes-cl permettent en plus, grace aux systemes 
de poches multiples, d'assurer la separation des 
derives labiles du sang en circuit clos. sans nsque 
de contamination septique. 

Actuellement les prelevements sanguins sont 
realises a Taide de poches steriles, confectionnees 
a Paide de feuilles de matiere plastique souple 
soudees mutuellement sur leur peripheric. Les po- 
ches sont reliees a une aiguille de prelevement par 
Tintermediaire d'une tubulure souple et, dans le 
cas de poches multiples, aux autres poches secon- 
dares par Tintermediaire element de tubulures 
souples. 

Par centrifugation ou dScantation, il est possi- 
ble de separer dans la poche de prelevement les 
differents composes habiles du sang prSleve. a 
savoir le plasma, les globules blancs et les globu- 
les rouges qui se repartissent en couches. II est 
aiors judicieux de distribuer ces diffeVents consti- 
tuants du sang preaiablement separes dans des 
poches secondares reliees a la poche de preleve- 
ment Les techniques actuelles sont parfaitement 
adaptees a ce genre de separation sterile en circuit 
clos. 

Lorsqu'il s'agit d'operer une deleucocytation, 
c'est-a-dire lorsqu'il est necessaire d'enlever d'un 
composant sanguin labile les globules blancs po- 
tentiellement ou assurement deleteres pour le pa- 
tient transfuse, I'emploi d'un filtre speciftque est 
une technique commun£ment utilisee. 

Pour cette operation, on relie la poche conte- 
nant le composant sanguin devant etre debarrasse 
de leucocytes a une poche secondaire de recueil 
du composant depourvu de leucocytes par I'inter- 
mediaire d'un filtre. 

Les liltres actuellement disponibles se presen- 
tant sous la forme d'un bortier rigide dans lequel 



est integre un milieu filtrant et muni d'une tubulure 
d'entree terminee par un perforates destine a as- 
surer la connexion avec la poche contenant le 
composant devant etre filtrS. 
5 Par leur nature, ces boffiers rigides ne peuvent 
etre sterilises a la vapeur et leur utilisation en 
centrifugation est difficile. 

De plus, ces boltiers filtrants rigides conti- 
nent une quantite d'air qu'il sera necessaire d'6va- 
io cuer en fin de filtration par une tubulure parallele 
en by-pass pour contoumer le filtre rendu imper- 
meable a Tair par I'imbibition du milieu filtrant 

Le but principal de la presente inention est de 
presenter une poche filtrante souple qui dispose 
rs des rnemes commodates d'utilisation que les po- 
ches souples de prelevement et de transfert com- 
munement employees. 

Ainsi, la poche filtrante de la presente invention 
peut partaitement etre sterilisee a la vapeur et etre 
20 utilisee dans une centrifugeuse. Par ailleurs. la 
poche filtrante pourra §tre integree d'origine dans 
un systeme de poche multiple pour realiser des 
filtrations en circuit clos dans des conditions 
d'aseptie maximale puisque. a aucun moment, des 
25 branchements doivent etre realise* entre Elements 
separes. 

Un autre avantage de la presente invention est 
que la souplesse de la poche filtrante rend inutile 
Tevacuation de Tair residuel par rintermSdiaire 
30 d'une tubulure parallele en by-pass. 

Les parols exterieures souples ont tendance a 
se coller sur le milieu filtrant, ce qui pourrait defa- 
voriser le passage du liquide a filtrer. Une attention 
particuliere a ete apportee a ce probleme potentiel 
35 qui a ete resolu par Interposition entre la paroi 
souple et le milieu filtrant de joncs de matiere 
plastique souple. 

Un autre avantage de la presente invention est 
la transparence des parois de la poche filtrante 
ao permettant a I'utilisateur une visualisation partaite 
du stade de filtration et notamment de la fin du 
passage du liquide a filtrer. 

D'autres buts et avantages de la presente in- 
vention apparaTtront au cours de la description qui 
45 va suivre, qui n'est cependant donnee qu'a titre 
indicatif. 

Selon I'invention. la poche filtrante. destinee a 
permettre la filtration du sang total ou d'un compo- 
se* sanguin labile, comprend une enveloppe exte- 
50 rieure souple renfermant un milieu filtrant. Elle est 
caracterisee par le fait que le milieu filtrant est 
maintenu dans un cadre souple etanche qui deTimi- 
te deux compartments respectivement d'entree et 
de sortie de la poche. 
55 L'invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description suivante accompagnee de dessins 
en annexe parmi lesquels : 

- la figure 1 schematise un ensemble de po- 



3 



EP 0 526 678 A1 



4 



ches destinies au preievement du sang, a sa 
separation en diff£rents composants labiles et 
a la filtration du concentre de globules rou- 
ges pour en assurer la depletion en globules 
blancs, 

- la figure 2 represente, en vue de coupe, une 
poche filtrante selon la pnSsente invention, 

- la figure 3 illustre la mise en place du milieu 
filtrant sur un cadre souple de support, 

- la figure 4 montre la mise en place du milieu 
filtrant dans la poche, 

- la figure 5 montre la mise en place des joncs 
d'ecartement des parois de la poche filtrante. 

La presente invention vise une poche filtrante, 
destinSe a permettre la deieucocytation d'un com- 
posant labile du sang ainsi qu'un ensemble de 
poches a preievement de sang utilisant la dite 
poche filtrante. EHe concerne principalement les 
fabricants de materiel et de produits m£dicaux. 

L'objectif de la presente invention est une po- 
che filtrante souple qui puisse parfaitement s'inte- 
grer dans un systeme de poches souples primaires 
et secondaires de enlevement et de separation 
des composants labiles du sang. La poche filtrante 
de ['invention pourra ainsi subir des operations de 
sterilisation a la vapeur et de centrifugation du 
systeme de poche. L'aseptie durant I'ensemble des 
operations de separation des composants du sang 
est assume puisqu'a aucun moment il n'est prati- 
que d'ouverture du circuit clos vers PexteVieur. 

La figure 1 represente un systeme de poches 
plus sp^cialement adapte* a une depletion en leu- 
cocytes d'un concentre de globules rouges obtenu 
par separation d'une unite de sang total. On retrou- 
ve une aiguille 1 de preievement, a introduce dans 
la veine du donneur, reliee par une tubulure souple 
2 a une poche principale 3 souple dans laquelle le 
sang est recueiili. Cette poche principale 3 conte- 
nant une solution anticoagulante est reliee a une 
poche secondaire 4 de recueil des globules rouges 
via une poche filtrante 5 intermediate objet de la 
presente invention. 

Par ailleurs, la poche principale 3 est par 
exemple aussi reliee a des poches secondaires 6 
et 7 par rintermediaire d'un ensemble 8 de tuyaux 
souples vers lesquels sont diriges respectivement 
le plasma riche en plaquettes et le plasma pauvre 
en plaquettes sepanl par centrifugation selon des 
techniques connues de rhomme de Tart. 

Bien entendu, la poche filtrante 5 souple de la 
presente invention pourra egalement avoir d'autres 
applications. Toutefois, ici on peut deja en appr£- 
cier les avantages a savoir une possibility de steri- 
lisation globale de I'ensemble des poches a la 
vapeur et transfert des derives du sang sans ouver- 
ture du circuit a Pair libre. En outre, la poche 
filtrante peut parfaitement subir une centrifugation 
sans dommage pour elle-m§me ou les autres po- 



ches contenues en m§me temps dans le m§me pot 
de centrifugation. 

La figure 2 schematise en vue de coupe tongi- 
tudinaie la poche filtrante 5 de invention. Celle-ci 

5 comporte une enveloppe exterieure souple formee 
d'un assemblage de deux feuilles de matiere plasti- 
que 9 et 10 assembiees mutueilement sur leur 
peripheric. Cette enveloppe exterieure renferme un 
milieu filtrant 11 qui. selon I'invention, est maintenu 

to dans un cadre 12 souple etanche qui deiimite deux 
compartiments. respectivement d'entree 13 et sor- 
tie 14 de la poche filtrante 5. 

Le compartment 13 communique avec I'exte- 
rieur de la poche 5 par Pintermediaire d'une tubulu- 

15 re souple d'entree 15 qui sert au remplissage de la 
poche filtrante. Le compartment 4 communique 
avec Vexterieur de la poche 5 par Tintermediaire 
d'une tubulure souple de sortie 16 qui assure i'eva- 
cuation du liquide filtre. 

20 Ainsi, seton la presente invention, on resoud 

les difficultes d'etanche'ite en deux niveaux. Tout 
d'abord, on realise une premiere etancheitte entre 
le milieu filtrant 11 et le cadre souple 12 ou il n'y a 
aucun passage de tubulure mais ou il faut assurer 

25 une jonction entre des materiaux de natures diffe- 
rentes a savoir le milieu filtrant et un cadre plastifie 
12. Ensuite. le deuxieme niveau d'etanche'ite qu'il 
faut assurer se situe a la peripherie de la poche 
filtrante 5 ou il faut assurer la jonction entre les 

30 feuilles exterieures 9 et 10, la peripherie du cadre 
12 souple et le passage des tubulures souples 
d'entree des liquides 15 et de sortie des liquides 
16. 

Ce second niveau d'etanche'ite a assurer peut 

35 etre realise selon des techniques connues de 
I'homme de Part a partir du moment ou Ton fait 
appel, pour la conception de la poche, a des 
feuilles de matiere plastique souples 9 et 10, ainsi 
que pour le cadre souple 12, la m§me matiere 

40 plastique souple etant utilisee pour les tubulures 
d'entree 15 et de sortie 16. Parmi les techniques 
connues on pourra par exemple retenir le soudage 
par haute frequence. 

La figure 3 montre, en vue de coupe partielle, 

45 la conception du cadre souple 12 de support de 
milieu filtrant 11. Ce cadre 12 est forme par un 
assemblage de deux feuilles plastifi^es 17 et 18 
entre lesquelles le milieu filtrant 1 1 est place. Ces 
deux feuilles 17 et 18 sont ajourees dans leur 

so partie centrale et presentent chacune au moins une 
ouverture 23, 24 afin que le milieu filtrant 11 puisse 
communiquer de chaque cote. 

Les feuilles 17 et 18 sont fixees entre elies au 
niveau de la peripherie du milieu filtrant 11, par 

55 exemple par un cordon de soudure 19. L'avantage 
d'utiliser un cordon de soudure 19 peripherique est 
qu'il assure non seulement la fixation du milieu 
filtrant 11 au centre du cadre souple 12, mais 
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egalement qu'il forme un joint pe>ipn£rique d*etan- 
cheite qui evite que les liquides puissent s^couler 
entre les feuilles 17 et 18. 

La figure 4 repr6sente en vue de coupe la 
poche filtrante souple 5 de la presente invention. 
On peut remarquer la soudure des feuilles 17 et 16 
a travers !e milieu filtrant 11 fortement comprint a 
ce niveau pour former un cordon 19 etanche. 

La peYiphene 25 du cadre souple 12 est sou- 
dee avec les feuiUes exterieures 9 et 10. mutuelle- 
ment sur tout leur pourtour, qui torment I'enveloppe 
de la poche filtrante 5. L'etonche* est par conse- 
quent egalement assunSe a ce niveau. 

Le milieu filtrant 11 pourra §tre confectionne 
par exemple par juxtaposition de couches filtrantes. 
Par exemple, le nombre de couches pourra varier 
de quatre a vingt. On pourra egalement avantageu- 
sement utiliser un prefiltre 20 en forme de grille ou 
de non-tisse* a porosite superieure sur l r exterieur 
du milieu filtrant 11 pour eviter que celui-ci ne se 
colmate. 

II a 4td remarque que le milieu filtrant 11 peut 
avoir tendance a se coller sur la paroi exterieure 10 
de fenveloppe qui constitue le compartment 14 de 
sortie. Ce phenomene gene le passage des fluides 
Pour pallier ce detaut, on place avantageuse- 
ment par exemple. deux joncs 21 et 22 a rint6- 
rieur de la feuille 10 qui forme le compartiment 14 
de sortie pour eVrter que la couche exteneure du 
milieu filtrant 11 ne puisse venir se plaquer sur la 
paroi interieure de la feuille 1 0. 

En pratique, les joncs 21 et 22 sont constitues 
notamment par des parties de tubulures souples 
soudees au niveau de la paroi interieure de la 
feuille 10, notamment au niveau de la soudure 
peripherique 25 de la poche filtrante 5. comme 
ceta est illustnS a la figure 5. Ces joncs 21 et 22 
permettent drearier la feuille 10 du milieu filtrant 
11. Par leur souplesse, les joncs 21 et 22 ^alterent 
pas les propri£t6s de pliage de la poche filtrante 5. 

D'autres buts et avantages de la presente in- 
vention, a la portee de I'homme de I'art, auraient 
6galement pu §tre envisages sans pour autant sor- 
tir du cadre de celle-ci. 

Revendications 

1. Poche filtrante (5), destinee a permettre la 
filtration du sang total ou des composants san- 
guins labiles pour en separer les globules 
blancs qui comprend une enveloppe exterieure 
souple formee de deux feuilles (9. 10) de ma- 
ture plastique souple assembles sur leur pe- 
ripheric (25) renfermant un milieu filtrant (11). 
caracterise par le fait que le dit milieu filtrant 
(11) est maintenu dans un cadre (12) souple 
etanche qui delimite deux compartiments (13. 
14) respectivement d'entree et de sortie de la 



poche filtrante (5). 

2. Poche filtrante selon ia revendication 1. carac- 
terisee par le fait que le cadre (12) est forme 

5 par un assemblage de deux feuilles (17 et 18) 

souples ajourees entre lesquelles le milieu fil- 
trant (11) est place. 

3. Poche filtrante selon la revendication 2, carac- 
jo terisee par le fait que les feuiUes (17, 18) qui 

torment le cadre (12) sont fixees entre elles 
sur la peripherie (19) du milieu filtrant (11) et 
egalement avec les feuilles (9, 10) au niveau 
de la peripherie (25) de I'enveloppe de la 
75 poche filtrante (5). 

4. Poche filtrante selon la revendication 3, carac- 
terisee par le fait que la fixation des feuilles 
(17, 18) qui torment le cadre souple (12) est un 

20 cordon de soudure (19) realise a travers le 
milieu filtrant (11). 

5. Poche filtrante selon la revendication 1, carac- 
terisee par le fait que le milieu filtrant (11) 

25 comporte un pre-filtre (20) exterieur qui se 
presente sous la forme d'une grille. 

6. Poche filtrante selon la revendication 1 t carac- 
terisee par le fait que le compartiment de 

30 sortie (14) est degage du milieu filtrant (1 1) par 

la presence de joncs d'ecartement (21 et 22) 
souples. 

7. Poche filtrante selon la revendication 6 t Carac- 
as terisee par le fait que les joncs d'ecartement 

(21 et 22) souples sont constitues par des 
tubulures soudees au niveau de la paroi inte- 
rieure de la feuille (10) de la poche filtrante. 

40 8. Ensemble de poches pour preievement de 
sang, plus specialement adapte a la deieuco- 
cytation. comprenant une poche filtrante (5) 
selon Tune quelconque des revendications pr6- 
cedentes 

45 
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The invention relates to a filtering bag intended 
to allow sterile filtration of whole blood or red cor- 
puscle concentrates in order to hold back the white 
corpuscles, otherwise called leukocytes , therefrom as 
well as to a set of bags for taking blood using the said 
filtering bag. It is of interest to manufacturers of 
medical eguipment. 

There are increasingly great requirements for 
leukocyte- free labile blood compositions in hospital 
work, these are linked to the technical developments 
allowing results to be improved and valuable benefits to 
be drawn for the health of individuals undergoing trans- 
fusion. 

Originally, the equipment used for taking blood 
was composed principally of glass jars which could be 
reused after sterilization. Progress made in the field of 
plastics has allowed these jars to be replaced with 
single-use flexible bags. Further to the much greater 
convenience of use provided by flexible bags, these allow 
in addition, by virtue of multiple-bag systems, labile 
derivatives to be separated from the blood in a closed 
circuit, without the risk of septic contamination. 

Currently, blood is taken using sterile bags 
manufactured using flexible plastic sheets welded 
together over their periphery. The bags are connected to 
a withdrawal needle through a flexible tube, and, in the 
case of multiple bags, to the other secondary bags also 
through flexible tubes. 

By centrifuging or decanting, it is possible to 
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separate, in the withdrawal bag, the various labile 
compositions from the blood taken, namely the plasma, the 
white corpuscles and the red corpuscles which separate 
out into layers . It is then expedient to distribute these 
previously separated different blood constituents in 
secondary bags connected to the blood withdrawal bag. 
Current techniques are perfectly well-suited to this form 
of sterile separation in closed circuit. 

In the case of carrying out leukocyte removal, 
that is to say when it is necessary to withdraw from a 
labile blood composition the white corpuscles which are 
potentially or very probably harmful for the patient 
undergoing transfusion, the utilization of a specific 
filter is a commonly used technique. 

For this operation, the bag containing the blood 
component from which leukocytes are to be removed is 
connected to a secondary bag for collecting the 
leukocyte- free component through a filter. 

Currently available filters are in the form of a 
rigid case in which a filtering medium is integrated, and 
which is fitted with an entry tube terminated by a per- 
forator intended to provide connection with the bag 
containing the component to be filtered. 

By virtue of their nature, these rigid cases 
cannot be steam sterilized, and they are difficult to use 
in centrifuging. Furthermore, these rigid filtering cases 
contain a quantity of air which it is necessary to 
evacuate at the end of the filtration through a parallel 
by-pass tube in order to pass round the filter which has 
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been made air- impermeable by impregnation of the filter- 
ing medium. 

The principle aim of the present invention is to 
provide a flexible filtering bag which provides the same 
convenience of use as commonly used flexible withdrawal 
and transfer bags. 

Thus, the filtering bag of the present invention 
is perfectly suited to steam sterilization and use in a 
centrifuge. Moreover, the filtering bag can be integrated 
from the start in a multiple-bag system in order to 
perform f iltrations in closed circuit under conditions of 
maximum asepsis, since it is never necessary to make 
connections between separate elements. 

Another advantage of the present invention is 
that the flexibility of the filtering bag obviates the 
necessity for evacuating the residual air through a 
parallel by-pass tube. 

The outer flexible walls tend to stick to the 
filtering medium, which may hinder the passage of the 
liquid to be filtered. Particular attention was paid to 
this potential problem, which was solved by interposing 
flexible plastic rods between the flexible wall and the 
filtering medium. 

Another advantage of the present invention is the 
transparency of the walls of the filtering bag, allowing 
the user a perfectly clear view of the filtration stage, 
and in particular of the completion of the passage of the 
liquid to be filtered. 

Other aims and advantages of the present 



- 4 - 



invention will emerge during the following description, 
which is however given solely by way of illustration. 

According to the invention, the filtering bag 
intended to allow filtration of whole blood or of a 
labile blood composition comprises a flexible outer 
envelope enclosing a filtering medium. It is charac- 
terized in that the said filtering medium is held in a 
flexible leaktight frame which delimits two respective 
entry and exit compartments of the bag. 

The invention will be more clearly understood on 
reading the following description accompanied by the 
attached drawings, in which: 

figure 1 diagrammatic ally represents a set of 
bags intended for taking blood, separating it 
into various labile components, and filtering the 
red corpuscle concentrate in order to deplete its 
white corpuscle concentration, 

figure 2 represents, in section, a filtering bag 

according to the present invention, 

figure 3 illustrates the fitting of the filtering 

medium on a flexible support frame, 

figure 4 shows the fitting of the filtering 

medium in the bag, 

figure 5 shows the fitting of the spacer rods for 
the walls of the filtering bag. 

The present invention relates to a filtering bag 
intended to allow removal of leukocytes from a labile 
blood component, as well as a set of bags for taking 
blood using the said filtering bag. It is principally of 
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interest to manufacturers of medical equipment and 
products . 

The subject of the present invention is a flex- 
ible filtering bag which can be perfectly integrated in 
a system of primary and secondary flexible bags for 
taking and separating the labile components from the 
blood. The filtering bag of the invention may thus be 
subjected to operations of steam sterilization and 
centrifuging of the bag system. Asepsis during all the 
operations of separating the blood components is ensured, 
since the closed circuit is never opened to the outside. 

Figure 1 represents a system of bags more 
especially adapted to depleting the leukocyte con- 
centration of a red corpuscle concentrate obtained by 
separation of a whole blood unit. A withdrawal needle 1, 
to be introduced into the vein of the donor, connected 
through a flexible tube 2 to a flexible main bag 3 in 
which the blood is collected, is also seen. This main bag 
3 containing an anti-coagulating solution, is connected 
to a secondary bag 4 for collecting the red corpuscles 
through an intermediate filtering bag 5 which forms the 
subject of the present invention. 

Moreover, the main bag 3 is for example also 
connected to secondary bags 6 and 7 through a set 8 of 
flexible pipes towards which are respectively directed 
the platelet-rich plasma and the platelet-depleted plasma 
separated by centrifuging according to techniques known 
to the person skilled in the art. 

Obviously, the flexible filtering bag 5 of the 
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present invention may also have other applications. Its 
advantages in this regard are already clear, namely the 
possibility of overall sterilization of the set of bags 
using steam, and the transfer of the blood derivatives 
without opening the circuit to the surrounding air. 
Furthermore, the filtering bag is perfectly suited to 
being centrifuged without damage to itself and the other 
bags also contained in the same centrifuge container. 

Figure 2 diagrammatically represents, in longi- 
tudinal section, the filtering bag 5 of the invention. It 
includes a flexible outer envelope formed by an assembly 
of two sheets of plastic 9 and 10 mutually joined over 
their periphery. This outer envelope encloses a filtering 
medium 11 which, according to the invention, is held in 
a leaktight flexible frame 12 which delimits two respec- 
tive entry 13 and exit 14 compartments of the filtering 
bag 5. 

The compartment 13 communicates with the outside 
of the bag 5 through a flexible entry tube 15 which is 
used for filling the filtering bag. The compartment 14 
communicates with the outside of the bag 5 through a 
flexible exit tube 16 which is used for draining the 
filtered liquid. 

Thus, according to the present invention, the 
difficulties of leaktightness are solved at two levels. 
First of all, a first seal is made between the filtering 
medium 11 and the flexible frame 12, where there is no 
tube passage, but where a junction must be made between 
materials of different nature, namely the filtering 



medium and a plasticized frame 12. Next, the second level 
of leaktightness which must be ensured is situated at the 
periphery of the filtering bag 5, where the junction must 
be made between the outer sheets 9 and 10, the periphery 
of the flexible frame 12, and the passage of the flexible 
liquid entry 15 and liquid exit 16 tubes. 

This second level of leaktightness to be ensured 
may be produced according to techniques known to the 
person skilled in the art, starting when recourse is 
made, for designing the bag, to flexible plastic sheets 
9 and 10, as well as for the flexible frame 12, the same 
flexible plastic being used for the entry 15 and exit 16 
tubes. Among the known techniques, high-frequency welding 
may for example be adopted. 

Figure 3 shows , in partial section, the design of 
the flexible frame 12 for supporting the filtering medium 

11. This frame 12 is formed by an assembly of two plasti- 
cized sheets 17 and 18, between which the filtering 
medium 11 is placed. These two sheets 17 and 18 are open- 
worked in their central part, and each have at least one 
opening 23, 24 so that the filtering medium 11 can 
communicate on either side. 

The sheets 17 and 18 are fixed together at the 
periphery of the filtering medium 11, for example by a 
weld bead 19. The advantage of using a peripheral weld 
bead 19 is that it ensures not only fastening of the 
filtering medium 11 to the center of the flexible frame 

12, but also that it forms a peripheral seal which 
prevents the liquids being able to flow between the 
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sheets 17 and 18. 

Figure 4 represents, in section, the flexible 
filtering bag 5 of the present invention. The welding of 
the sheets 17 and 18 through the filtering medium 11/ 
which is highly compressed at this level, in order to 
form a leaktight bead 19, can be seen. 

The periphery 25 of the flexible frame 12 is 
welded to the outer sheets 9 and 10, mutually over their 
entire circumference, these sheets forming the envelope 
of the filtering bag 5. Leaktightness is consequently 
also ensured here. 

The filtering medium 11 may be produced for 
example by juxtaposing filtering layers. For example, the 
number of layers may vary from four to twenty. A pre- 
filter 20 in the form of a mesh or non-woven with a 
porosity greater on the outside of the filtering medium 
11 may also advantageously be used for preventing the 
latter from becoming clogged. 

It has been observed that the filtering medium 11 
may tend to stick to the outer wall 10 of the envelope 
constituting the exit compartment 14. This phenomenon 
hinders the passage of the fluids. 

In order to overcome this defect, two rods 21 and 
22 for example may advantageously be placed inside the 
sheet 10 which forms the exit compartment 14, in order to 
prevent the outer layer of the filtering medium 11 from 
becoming pressed onto the inner wall of the sheet 10. 

In practice, the rods 21 and 22 are formed in 
particular by flexible tube portions which are welded at 



the inner wall of the sheet 10, in particular at the 
peripheral weld 25 of the filtering bag 5, as is illus- 
trated in figure 5. These rods 21 and 22 make it possible 
to space the sheet 10 away from the filtering medium 11. 
By virtue of their flexibility, the rods 21 and 22 do not 
alter the folding properties of the filtering bag 5. 

Other aims and advantages of the present inven- 
tion, within the abilities of the person skilled in the 
art, might also be envisaged without thereby departing 
from its scope . 
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CLAIMS 



1. Filtering bag (5) intended to allow filtration of 

whole blood or labile blood components in order to 
separate therefrom the white corpuscles, which comprises 
a flexible outer envelope formed of two sheets (9, 10) of 
flexible plastic joined together over their periphery 
(25) enclosing a filtering medium (11), characterized in 
chat the said filtering medium (11) is held in a flexible 
leaktight frame (12) which delimits two respective entry 
and exit compartments (13, 14) of the filtering bag (5). 

2. Filtering bag according to claim 1, characterized 
in that the frame (12) is formed by an assembly of two 
open-worked flexible sheets (17 and 18) between which the 
filtering medium (11) is placed. 

3. Filtering bag according to claim 2, characterized 
in that the sheets (17, 18) which form the frame (12) are 
fixed together over the periphery (19) of the filtering 
medium (11) and also with the sheets (9, 10) at the 
periphery (25) of the envelope of the filtering bag (5). 

4. Filtering bag according to claim 3, characterized 
in that the fastening of the sheets (17, 18) which form 
the flexible frame (12) is a weld bead (19) made through 
the filtering medium (11)- 

5. Filtering bag according to claim 1, characterized 
in that the filtering medium (11) includes an outer pre- 
filter (20) which is in the form of a mesh. 

6. Filtering bag according to claim 1, characterized 
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in that the exit compartment (14) is held clear of the 
filtering medium (11) by the presence of flexible spacer 
rods (21 and 22 ) . 

7. Filtering bag according to claim 6, characterized 
in that the flexible spacer rods (21 and 22) consist of 
tubes welded at the inner wall of the sheet (10) of the 
filtering bag. 

8. Set of bags for taking blood, more especially 
adapted to the removal of leukocytes, comprising a 
filtering bag (5) according to any one of the preceding 
claims . 
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© Poche filtrante destlnee & permettre la filtration sterile du sang et ensemble de poches de 
prelevement du sang. 



© L'invention est relative a une poche filtrante, 
destinee a permettre la filtration sterile du sang pour 
en separer les composants. 

La poche filtrante comprend une enveloppe ex- 
tSrieure formde par un assemblage de deux feuilles 
(9, 10) en matiere plastique assemblies sur leur 
p6riphe>ie (25). Selon l'invention, un milieu fiitrant 
(11) est maintenu dans un cadre souple (12) Stanche 
qui dSlimite a Hnterieur de I'enveloppe deux com- 
partiments respectivement d'entrSe (13) ou de sortie 
(14) de la poche. Le cadre souple (12) est forme" de 
deux feuilles (17 et 18) de matiere plastique ajou- 
r6es entre lesquelles le milieu fiitrant (11) est place\ 
Ces feuilles (17 et 18) sont fixers entre elles au 
niveau d'un cordon de soudure (19) a la pe>iphe>te 
du milieu fiitrant (11) et 6galement sur la peripheVie 
de I'enveloppe de la poche (5). 

L'invention conceme les fabricants de materiel 
medical. 
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L'invention est relative a une poche filtrante 
destinee a permettre la filtration sterile du sang 
total ou des concentres de globules rouges pour en 
retenir les globules blancs, autrement appel6s leu- 
cocytes, ainsi qu'a un ensemble de poches de 
prelevement de sang utilisant la dite poche filtrante. 
Elle intSresse les fabricants de materiel medical. 

Les besoins en composes sanguins labiles d6- 
pourvus de leucocytes sont de plus en plus impor- 
tants en milieu hospitaller, lis sont lies aux develop- 
pements techniques qui permettent d'ameliorer les 
r^surtats et d*en d^duire de pr6cieux benefices 
pour retat de sante des individus transfuses. 

A Porigine. le materiel qui eteit utilise pour 
effectuer les preMevements de sang se composait 
principalement de bocaux en verre r6utilisables 
apres sterilisation. Les progres accomplis dans le 
domaine des matieres plastiques ont permis de 
remplacer ces bocaux par des poches souples a 
usage unique. Outre, la plus grande commodite 
d'utilisation apport^e par les poches souples, 
celles-ci permettent en plus, grace aux systemes 
de poches multiples, d'assurer la separation des 
denvgs labiles du sang en circuit clos. sans risque 
de contamination septique. 

Actuellement les preievements sanguins sont 
realises a I'aide de poches steriles. confectionnees 
a Paide de feuilles de matiere plastique souple 
soudees mutuellement sur leur peripheric. Les po- 
ches sont reliees a une aiguille de prelevement par 
('intermediate d'une tubulure souple et. dans le 
cas de poches multiples, aux autres poches secon- 
dares par Tintermediaire egalement de tubulures 
souples. 

Par centrifugation ou decantation, il est possi- 
ble de separer dans la poche de pr61evement les 
differents composes habiles du sang preieve, a 
savoir le plasma, les globules blancs et les globu- 
les rouges qui se repartissent en couches. 11 est 
alors judicieux de distribuer ces differents consti- 
tuants du sang prealablement separes dans des 
poches secondares reliees a la poche de preleve- 
ment Les techniques actuelles sont parfaitement 
adaptees a ce genre de separation sterile en circuit 
clos. 

Lorsqu'il s'agit d'operer une deieucocytation, 
c'est-a-dire lorsqu'il est necessaire d'enlever d'un 
composant sanguin labile les globules blancs po- 
tentiellement ou assurement deieteres pour le pa- 
tient transfuse, l'emploi d'un filtre specifique est 
une technique communement utilisee. 

Pour cette operation, on relle la poche conte- 
nant le composant sanguin devant etre debarrasse 
de leucocytes a une poche secondaire de recueil 
du composant depourvu de leucocytes par Tinter- 
mediaire d'un filtre. 

Les filtres actuellement disponibles se presen- 
ted sous la forme d'un boltier rigide dans lequel 



est integre un milieu filtrant et muni d'une tubulure 
d'entree terminee par un perforates destine a as- 
surer la connexion avec la poche contenant le 
composant devant etre filtre. 
5 Par leur nature, ces boitiers rigides ne peuvent 
etre sterilises a la vapeur et leur utilisation en 
centrifugation est difficile. 

De plus, ces boltiers filtrants rigides contien- 
nent une quantite d'air qu'il sera necessaire d'eva- 
10 cuer en ftn de filtration par une tubulure parallele 
en by-pass pour contoumer le filtre rendu imper- 
meable a Tair par rimbibition du milieu filtrant 

Le but principal de la presente inention est de 
presenter une poche filtrante souple qui dispose 
;5 des memes commodites d ? utilisation que les po- 
ches souples de prelevement et de transfert com- 
munement employees. 

Ainsi, la poche filtrante de la presente invention 
peut parfaitement §tre sterilisee a la vapeur et 6tre , 
20 utilisee dans une centrifugeuse. Par ailleurs, la 
poche filtrante pourra §tre integr6e d'origine dans 
un systeme de poche multiple pour realiser des 
filiations en circuit clos dans des conditions 
d'aseptie maximale puisque, a aucun moment, des 
25 branchements doivent itre realises entre elements 
separes. 

Un autre avantage de la presente invention est 
que la souplesse de la poche filtrante rend inutile 
revacuation de Tair nisiduel par rintermediaire 

30 d'une tubulure parallele en by-pass. 

Les parois exterieures souples ont tendance a 
se coller sur le milieu filtrant, ce qui pourrait defa- 
voriser le passage du liquide a filtrer. Une attention 
particuliere a ete apportee a ce probleme potentiel 

35 qui a ete nisolu par Interposition entre la paroi 
souple et le milieu filtrant de joncs de matiere 
plastique souple. 

Un autre avantage de (a presente invention est 
la transparence des parois de la poche filtrante 

40 permettant a Tutilisateur une visualisation parfaite 
du stade de filtration et notamment de la fin du 
passage du liquide a filtrer. 

D'autres buts et avantages de la pr6sente in- 
vention apparaltront au cours de la description qui 

45 va suivre, qui n'est cependant donn6e qu'a titre 
indicatif. 

Selon l'invention, la poche filtrante, destinee a 
permettre la filtration du sang total ou d'un compo- 
se sanguin labile, comprend une enveloppe exte- 

50 rieure souple renfermant un milieu filtrant. Elle est 
caracterisee par le fait que le milieu filtrant est 
maintenu dans un cadre souple etanche qui deiimi- 
te deux compartments respectivement d'entree et 
de sortie de la poche. 

55 L'invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description suivante accompagn§e de dessins 
en annexe parmi lesquels : 

- la figure 1 schematise un ensemble de po- 
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ches destinies au pretevement du sang, a sa 
separation en diffeVents composants labites et 
a la filtration du concentre" de globules rou- 
ges pour en assurer la depletion en globules 
blancs, 

- la figure 2 represente, en vue de coupe, une 
poche filtrante selon la presents invention, 

- la figure 3 illustre la mise en place du milieu 
filtrant sur un cadre souple de support, 

- la figure 4 montre la mise en place du milieu 
filtrant dans la poche, 

- la figure 5 montre la mise en place des joncs 
d'ecartement des parois de la poche filtrante. 

La pr§sente Invention vise une poche filtrante, 
destined a permettre la deMeucocytation d'un com- 
posant labile du sang ainsi qu'un ensemble de 
poches a pretevement de sang utilisant la dite 
poche filtrante. EUe concerne principalement les 
fabricants de materiel et de produits mddicaux. 

L'objectif de la presente invention est une po- 
che filtrante souple qui puisse parfaitement s'inte- 
grer dans un systeme de poches souples primaires 
et secondaires de pr§levement et de separation 
des composants labiles du sang. La poche filtrante 
de ['invention pourra ainsi subir des operations de 
sterilisation a la vapeur et de centrifugation du 
systeme de poche. L'aseptie durant Pensemble des 
operations de separation des composants du sang 
est assur6e puisqu'a aucun moment il n'est prati- 
que d'ouverture du circuit clos vers Pexterieur. 

La figure 1 represente un systeme de poches 
plus specialement adapte a une depletion en leu- 
cocytes d'un concentre de globules rouges obtenu 
par separation d'une unite de sang total. On retrou- 
ve une aiguille 1 de preievement, a introduce dans 
la veine du donneur, reliee par une tubulure souple 
2 a une poche principale 3 souple dans laquelle te 
sang est recueitli. Cette poche principale 3 conte- 
nant une solution anticoagulante est reliee a une 
poche secondaire 4 de recueil des globules rouges 
via une poche filtrante 5 intermediate objet de la 
presente invention. 

Par ailleurs, la poche principale 3 est par 
exemple aussi reliee a des poches secondaires 6 
et 7 par I'intermediaire d'un ensemble 8 de tuyaux 
souples vers lesquels sont diriges respectivement 
le plasma riche en plaquettes et le plasma pauvre 
en plaquettes separe par centrifugation selon des 
techniques connues de I'homme de Tart. 

Bien entendu, la poche filtrante 5 souple de la 
presente invention pourra egalement avoir d'autres 
applications. Toutefois, ici on peut d£ja en appre- 
cier les avantages a savoir une possibility de steri- 
lisation globale de Pensemble des poches a la 
vapeur et transfert des derives du sang sans ouver- 
ture du circuit a Pair fibre. En outre, la poche 
filtrante peut parfaitement subir une centrifugation 
sans dommage pour elle-meme ou les autres po- 



ches contenues en m§me temps dans le meme pot 
de centrifugation. 

La figure 2 schematise en vue de coupe longi- 
tudinale la poche filtrante 5 de Pinvention. Celle-ci 

5 comporte une enveloppe exterieure souple formee 
d'un assemblage de deux feuilles de matiere plasti- 
que 9 et 10 assembles mutuellement sur leur 
peripherie. Cette enveloppe exterieure renfenme un 
milieu filtrant 11 qui. selon rinvention, est maintenu 

to dans un cadre 12 souple etanche qui deiimite deux 
compartiments, respectivement d'entree 13 et sor- 
tie 14 de la poche filtrante 5. 

Le compartment 13 communique avec Pexte- 
rieur de la poche 5 par I'intermediaire d'une tubulu- 

75 re souple d'entree 15 qui sert au remplissage de la 
poche filtrante. Le compartment 4 communique 
avec Pexterieur de la poche 5 par I'intermediaire 
d'une tubulure souple de sortie 16 qui assure Peva- 
cuation du liquide filtre. 

20 Ainsi, selon la presente invention, on resoud 
les difficultes d'etancheite en deux niveaux. Tout 
d'abord, on r6alise une premiere etancheiite entre 
le milieu filtrant 11 et le cadre souple 12 ou il n'y a 
aucun passage de tubulure mais ou il faut assurer 

25 une jonction entre des materiaux de natures diffe- 
rentes a savoir le milieu filtrant et un cadre plastifie 
12. Ensuite. le deuxieme niveau d'etanchete qu'il 
faut assurer se srtue a la peripherie de la poche 
filtrante 5 ou il faut assurer la jonction entre les 

30 feuilles exterieures 9 et 10, la peripherie du cadre 
12 souple et le passage des tubulures souples 
d'entree des liquides 15 et de sortie des liquides 
16. 

Ce second niveau d'etancherte a assurer peut 

35 §tre realise selon des techniques connues de 
I'homme de Part a partir du moment ou Pon fait 
appel, pour la conception de la poche, a des 
feuilles de matiere plastique souples 9 et 10, ainsi 
que pour le cadre souple 12, la meme matiere 

40 plastique souple etant utilise e pour les tubulures 
d'entree 15 et de sortie 16. Parmi les techniques 
connues on pourra par exemple retenir le soudage 
par haute frequence. 

La figure 3 montre, en vue de coupe partielle, 

4$ la conception du cadre souple 12 de support de 
milieu filtrant 11. Ce cadre 12 est forme par un 
assemblage de deux feuilles plastifiees 17 et 18 
entre lesquelies le milieu filtrant 11 est place. Ces 
deux feuilles 17 et 18 sont ajourees dans leur 

so partie centraJe et presentent chacune au moins une 
ouverture 23, 24 afin que le milieu filtrant 1 1 puisse 
communiquer de chaque cdte. 

Les feuilles 17 et 18 sont fixees entre elles au 
niveau de la peripherie du milieu filtrant 11, par 

55 exemple par un cordon de soudure 19. L'avantage 
d'utiliser un cordon de soudure 19 peripherique est 
qu'il assure non seulement la fixation du milieu 
filtrant 11 au centre du cadre souple 12, mais 
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egalement qu'il forme un joint periphgrique d'etan- 
cheite* qui evite que tes liquides puissent s^couler 
entre les feuilles 17 et 18. 

La figure 4 represente en vue de coupe la 
poche filtrante souple 5 de la preterite invention. 
On peut remarquer la soudure des feuilles 17 et 18 
a travers le milieu filtrant 1 1 fortement comprime a 
ce niveau pour former un cordon 1 9 e*tanche. 

La periphene 25 du cadre souple 12 est sou* 
dee avec les feuilles exteneures 9 et 10, mutuelle- 
ment sur tout leur pourtour, qui forment fenveloppe 
de la poche filtrante 5. L'&anch^Yte est par conse- 
quent egalement assur£e a ce niveau. 

Le milieu filtrant 11 pourra etre confectionne 
par exemple par juxtaposition de couches filtrantes. 
Par exemple, le nombre de couches pourra varier 
de quatre a vingt. On pourra egalement avantageu- 
sement utiliser un prefiltre 20 en forme de grille ou 
de non-tisse" a porosis superieure sur I'exteneur 
du milieu filtrant 1 1 pour eviter que ceiui-ci ne se 
colmate. 

II a ete remarque que le milieu filtrant 11 peut 
avoir tendance a se coller sur la paroi exteneure 10 
de Tenveloppe qui constitue le compartiment 14 de 
sortie. Ce phe*nomene gene le passage des fiuides 

Pour pailier ce dSfaut, on place avantageuse- 
ment, par exemple. deux joncs 21 et 22 a ttnte- 
rieur de la feuille 10 qui forme le compartiment 14 
de sortie pour eviter que la couche extSrieure du 
milieu filtrant 11 ne puisse venir se plaquer sur la 
paroi interieure de la feuille 1 0. 

En pratique, les joncs 21 et 22 sont constitues 
notamment par des parties de tubulures souples 
soud£es au niveau de la paroi interieure de la 
feuille 10, notamment au niveau de la soudure 
peripherique 25 de la poche filtrante 5, comme 
cela est illustrS a la figure 5. Ces joncs 21 et 22 
permettent drearier la feuille 10 du milieu filtrant 
1 1. Par leur souplesse, les joncs 21 et 22 n'alterent 
pas les proprtetes de pliage de la poche filtrante 5. 

D'autres buts et avantages de la prdsente in- 
vention, a la portee de I'homme de Tart, auraient 
egalement pu §tre envisages sans pour autant sor- 
tir du cadre de celle-ci. 

Revendications 



poche filtrante (5). 

2. Poche filtrante selon la revendication 1 , carac- 
te>isde par le fait que le cadre (12) est forme" 

5 par un assemblage de deux feuilles (17 et 18) 

souples ajour£es entre lesquelles le milieu fil- 
trant (1 1 ) est place\ 

3. Poche filtrante selon ta revendication 2, carac- 
w t^risee par le fait que les feuilles (17, 18) qui 

forment le cadre (12) sont fixees entre elles 
sur la Peripherie (19) du milieu filtrant (11) et 
egalement avec les feuilles (9, 10) au niveau 
de la peViphene (25) de Penveloppe de la 
75 poche filtrante (5). 

4. Poche filtrante seion la revendication 3, carac- 
teVisee par le fait que (a fixation des feuilles 
(17, 18) qui forment le cadre souple (12) est un 

20 cordon de soudure (19) realist a travers le 
milieu filtrant (11). 

5. Poche filtrante selon la revendication 1, carac- 
tSrisee par le fait que le milieu filtrant (11) 

25 comporte un pre-filtre (20) exterieur qui se 

presente sous la forme d'une grille. 

6. Poche filtrante selon la revendication 1 t carac- 
teris^e par le fait que le compartiment de 

so sortie (14) est degage du milieu filtrant (11) par 

la presence de joncs d'£cartement (21 et 22) 
souples. 

7. Poche filtrante selon la revendication 6, carac- 
35 te>is£e par le fait que les joncs d'ecartement 

(21 et 22) souples sont constitues par des 
tubulures soud£es au niveau de la paroi inte- 
rieure de la feuille (10) de la poche filtrante. 

40 8. Ensemble de poches pour preievement de 
sang, plus specialement adapte a la deieuco- 
cytation, comprenant une poche filtrante (5) 
selon Tune quelconque des revendications pr£- 
cedentes 
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1. Poche filtrante (5). destinee a permettre la 
filtration du sang total ou des composants san- 
guis labiles pour en separer les globules so 
blancs qui comprend une enveloppe exterieure 
souple formee de deux feuilles (9, 10) de ma- 
ture plastique souple assembles sur leur pe- 
ripherie (25) renfermant un milieu filtrant (11). 
caracterise par le fait que le dit milieu filtrant 55 
(11) est maintenu dans un cadre (12) souple 
etanche qui delimite deux compartiments (13, 
14) respectivement d'entnle et de sortie de la 
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The invention relates to a filtering bag intended 
to allow sterile filtration of whole blood or red cor- 
puscle concentrates in order to hold back the white 
corpuscles, otherwise called leukocytes, therefrom as 
well as to a set of bags for taking blood using the said 
filtering bag. It is of interest to manufacturers of 
medical equipment. 

There are increasingly great requirements for 
leukocyte-free labile blood compositions in hospital 
work, these are linked to the technical developments 
allowing results to be improved and valuable benefits to 
be drawn for the health of individuals undergoing trans- 
fusion. 

Originally, the equipment used for taking blood 
was composed principally of glass jars which could be 
reused after sterilization. Progress made in the field of 
plastics has allowed these jars to be replaced with 
single-use flexible bags. Further to the much greater 
convenience of use provided by flexible bags, these allow 
in addition, by virtue of multiple-bag systems, labile 
derivatives to be separated from the blood in a closed 
circuit, without the risk of septic contamination. 

Currently, blood is taken using sterile bags 
manufactured using flexible plastic sheets welded 
together over their periphery. The bags are connected to 
a withdrawal needle through a flexible tube, and, in the 
case of multiple bags, to the other secondary bags also 
through flexible tubes. 

By centrifuging or decanting, it is possible to 
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separate, in the withdrawal bag, the various labile 
compositions from the blood taken, namely the plasma, the 
white corpuscles and the red corpuscles which separate 
out into layers . It is then expedient to distribute these 
previously separated different blood constituents in 
secondary bags connected to the blood withdrawal bag. 
Current techniques are perfectly well-suited to this form 
of sterile separation in closed circuit. 

In the case of carrying out leukocyte removal, 
that is to say when it is necessary to withdraw from a 
labile blood composition the white corpuscles which are 
potentially or very probably harmful for the patient 
undergoing transfusion, the utilization of a specific 
filter is a commonly used technique. 

For this operation, the bag containing the blood 
component from which leukocytes are to be removed is 
connected to a secondary bag for collecting the 
leukocyte- free component through a filter. 

Currently available filters are in the form of a 
rigid case in which a filtering medium is integrated, and 
which is fitted with an entry tube terminated by a per- 
forator intended to provide connection with the bag 
containing the component to be filtered. 

By virtue of their nature, these rigid cases 
cannot be steam sterilized, and they are difficult to use 
in centrifuging. Furthermore, these rigid filtering cases 
contain a quantity of air which it is necessary to 
evacuate at the end of the filtration through a parallel 
by-pass tube in order to pass round the filter which has 
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been made air- impermeable by impregnation of the filter- 
ing medium. 

The principle aim of the present invention is to 
provide a flexible filtering bag which provides the same 
convenience of use as commonly used flexible withdrawal 
and transfer bags. 

Thus, the filtering bag of the present invention 
is perfectly suited to steam sterilization and use in a 
centrifuge. Moreover, the filtering bag can be integrated 
from the start in a multiple-bag system in order to 
perform filtrations in closed circuit under conditions of 
maximum asepsis, since it is never necessary to make 
connections between separate elements. 

Another advantage of the present invention is 
that the flexibility of the filtering bag obviates the 
necessity for evacuating the residual air through a 
parallel by-pass tube. 

The outer flexible walls tend to stick to the 
filtering medium, which may hinder the passage of the 
liquid to be filtered. Particular attention was paid to 
this potential problem, which was solved by interposing 
flexible plastic rods between the flexible wall and the 
filtering medium. 

Another advantage of the present invention is the 
transparency of the walls of the filtering bag, allowing 
the user a perfectly clear view of the filtration stage, 
and in particular of the completion of the passage of the 
liquid to be filtered. 

Other aims and advantages of the present 



invention will emerge during the following description , 
which is however given solely by way of illustration. 

According to the invention, the filtering bag 
intended to allow filtration of whole blood or of a 
labile blood composition comprises a flexible outer 
envelope enclosing a filtering medium. It is charac- 
terized in that the said filtering medium is held in a 
flexible leaktight frame which delimits two respective 
entry and exit compartments of the bag. 

The invention will be more clearly understood on 
reading the following description accompanied by the 
attached drawings, in which: 

figure 1 diagrammatic ally represents a set of 
bags intended for taking blood, separating it 
into various labile components, and filtering the 
red corpuscle concentrate in order to deplete its 
white corpuscle concentration, 

figure 2 represents, in section, a filtering bag 

according to the present invention, 

figure 3 illustrates the fitting of the filtering 

medium on a flexible support frame, 

figure 4 shows the fitting of the filtering 

medium in the bag, 

figure 5 shows the fitting of the spacer rods for 
the walls of the filtering bag. 

The present invention relates to a filtering bag 
intended to allow removal of leukocytes from a labile 
blood component, as well as a set of bags for taking 
blood using the said filtering bag. It is principally of 
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interest to manufacturers of medical equipment and 
products . 

The subject of the present invention is a flex- 
ible filtering bag which can be perfectly integrated in 
a system of primary and secondary flexible bags for 
taking and separating the labile components from the 
blood. The filtering bag of the invention may thus be 
subjected to operations of steam sterilization and 
centrifuging of the bag system. Asepsis during all the 
operations of separating the blood components is ensured, 
since the closed circuit is never opened to the outside. 

Figure 1 represents a system of bags more 
especially adapted to depleting the leukocyte con- 
centration of a red corpuscle concentrate obtained by 
separation of a whole blood unit. A withdrawal needle 1, 
to be introduced into the vein of the donor, connected 
through a flexible tube 2 to a flexible main bag 3 in 
which the blood is collected, is also seen. This main bag 
3 containing an anti-coagulating solution, is connected 
to a secondary bag 4 for collecting the red corpuscles 
through an intermediate filtering bag 5 which forms the 
subject of the present invention. 

Moreover, the main bag 3 is for example also 
connected to secondary bags 6 and 7 through a set 8 of 
flexible pipes towards which are respectively directed 
the platelet-rich plasma and the platelet-depleted plasma 
separated by centrifuging according to techniques known 
to the person skilled in the art. 

Obviously, the flexible filtering bag 5 of the 
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present invention may also have other applications. Its 
advantages in this regard are already clear, namely the 
possibility of overall sterilization of the set of bags 
using steam, and the transfer of the blood derivatives 
without opening the circuit to the surrounding air. 
Furthermore, the filtering bag is perfectly suited to 
being centrifuged without damage to itself and the other 
bags also contained in the same centrifuge container. 

Figure 2 diagrammatically represents, in longi- 
tudinal section, the filtering bag 5 of the invention. It 
includes a flexible outer envelope formed by an assembly 
of two sheets of plastic 9 and 10 mutually joined over 
their periphery. This outer envelope encloses a filtering 
medium 11 which, according to the invention, is held in 
a leaktight flexible frame 12 which delimits two respec- 
tive entry 13 and exit 14 compartments of the filtering 
bag 5. 

The compartment 13 communicates with the outside 
of the bag 5 through a flexible entry tube 15 which is 
used for filling the filtering bag. The compartment 14 
communicates with the outside of the bag 5 through a 
flexible exit tube 16 which is used for draining the 
filtered liquid. 

Thus, according to the present invention, the 
difficulties of leaktightness are solved at two levels. 
First of all, a first seal is made between the filtering 
medium 11 and the flexible frame 12, where there is no 
tube passage, but where a junction must be made between 
materials of different nature, namely the filtering 



- 7 - 

medium and a plasticized frame 12. Next, the second level 
of leaktightness which must be ensured is situated at the 
periphery of the filtering bag 5, where the junction must 
be made between the outer sheets 9 and 10, the periphery 
of the flexible frame 12, and the passage of the flexible 
liquid entry 15 and liquid exit 16 tubes. 

This second level of leaktightness to be ensured 
may be produced according to techniques known to the 
person skilled in the art, starting when recourse is 
made, for designing the bag, to flexible plastic sheets 
9 and 10, as well as for the flexible frame 12, the same 
flexible plastic being used for the entry 15 and exit 16 
tubes. Among the known techniques, high-frequency welding 
may for example be adopted. 

Figure 3 shows, in partial section, the design of 
the flexible frame 12 for supporting the filtering medium 

11. This frame 12 is formed by an assembly of two plasti- 
cized sheets 17 and 18, between which the filtering 
medium 11 is placed. These two sheets 17 and 18 are open- 
worked in their central part, and each have at least one 
opening 23, 24 so that the filtering medium 11 can 
communicate on either side. 

The sheets 17 and 18 are fixed together at the 
periphery of the filtering medium 11, for example by a 
weld bead 19. The advantage of using a peripheral weld 
bead 19 is that it ensures not only fastening of the 
filtering medium 11 to the center of the flexible frame 

12, but also that it forms a peripheral seal which 
prevents the liquids being able to flow between the 
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sheets 17 and 18. 

Figure 4 represents, in section, the flexible 
filtering bag 5 of the present invention. The welding of 
the sheets 17 and 18 through the filtering medium 11, 
which is highly compressed at this level, in order to 
form a leaktight bead 19, can be seen. 

The periphery 25 of the flexible frame 12 is 
welded to the outer sheets 9 and 10, mutually over their 
entire circumference, these sheets forming the envelope 
of the filtering bag 5. Leaktightness is consequently 
also ensured here . 

The filtering medium 11 may be produced for 
example by juxtaposing filtering layers. For example, the 
number of layers may vary from four to twenty. A pre- 
filter 20 in the form of a mesh or non-woven with a 
porosity greater on the outside of the filtering medium 
11 may also advantageously be used for preventing the 
latter from becoming clogged. 

It has been observed that the filtering medium 11 
may tend to stick to the outer wall 10 of the envelope 
constituting the exit compartment 14. This phenomenon 
hinders the passage of the fluids. 

In order to overcome this defect, two rods 21 and 
22 for example may advantageously be placed inside the 
sheet 10 which forms the exit compartment 14, in order to 
prevent the outer layer of the filtering medium 11 from 
becoming pressed onto the inner wall of the sheet 10- 

In practice, the rods 21 and 22 are formed in 
particular by flexible tube portions which are welded at 
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the inner wall of the sheet 10, in particular at the 
peripheral weld 25 of the filtering bag 5 , as is illus- 
trated in figure 5. These rods 21 and 22 make it possible 
to space the sheet 10 away from the filtering medium 11, 
By virtue of their flexibility, the rods 21 and 22 do not 
alter the folding properties of the filtering bag 5. 

Other aims and advantages of the present inven- 
tion, within the abilities of the person skilled in the 
art, might also be envisaged without thereby departing 
from its scope . 



» 
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CLAIMS 

1. Filtering bag (5) intended to allow filtration of 
whole blood or labile blood components in order to 
separate therefrom the white corpuscles, which comprises 
a flexible outer envelope formed of two sheets (9, 10) of 
flexible plastic joined together over their periphery 
(25) enclosing a filtering medium (11)/ characterized in 
that the said filtering medium (11) is held in a flexible 
leaktight frame (12) which delimits two respective entry 
and exit compartments (13, 14) of the filtering bag (5)- 

2. Filtering bag according to claim 1, characterized 
in that the frame (12) is formed by an assembly of two 
open-worked flexible sheets (17 and 18) between which the 
filtering medium (11) is placed. 

3. Filtering bag according to claim 2, characterized 
in that the sheets (17, 18) which form the frame (12) are 
fixed together over the periphery (19) of the filtering 
medium (11) and also with the sheets (9, 10) at the 
periphery (25) of the envelope of the filtering bag (5). 

4. Filtering bag according to claim 3, characterized 
in that the fastening of the sheets (17, 18) which form 
the flexible frame (12) is a weld bead (19) made through 
the filtering medium (11). 

5. Filtering bag according to claim 1, characterized 
in that the filtering medium (11) includes an outer pre- 
filter (20) which is in the form of a mesh. 

6. Filtering bag according to claim 1, characterized 
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in that the exit compartment (14) is held clear of the 
filtering medium (11) by the presence of flexible spacer 
rods (21 and 22) . 

7. Filtering bag according to claim 6, characterized 
in that the flexible spacer rods (21 and 22) consist of 
tubes welded at the inner wall of the sheet (10) of the 
filtering bag. 

8. Set of bags for taking blood, more especially 
adapted to the removal of leukocytes , comprising a 
filtering bag (5) according to any one of the preceding 
claims . 
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